A @ KONTROLLER OCH INSTALLNINGAR AV

TRANSISTORISERAD TANDNING

XM

210-0/2

TANDSYSTEMETS SAMMANSATTNING
XM Forg. (R2A)- XM Inspr. (R6A)

DETALJ-NR . BENAMNING
300 Tandningslas
40 Instrumentenhet (varvraknare)
45 Tandspole
10 Tandférdelare
680 Tandningsmodul
270 Avstorningskondensator
M.T. Motorkabelh&rva

PRELIMINARKONTROLL

- tAndstiftens skick (nedsmutsning, sprickor)

- batterispanning vid start: >9 V

- de olika anslutningarna pa tandningsorganen

- fordelarlockets och rotorns skick

- skicket pa radions avstérningskondensator

ANMARKNING: Vid kontroll av kontinuiteten i en krets, kontrollera dess
resistans och isolering i forhallande till jord.
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TAND- mellan kanal 1 089
SPOLE och 3 '
45
mellan kanal 1 och HSk-cI)?]cthIL?c?o?]Ch 6500 Q
HS-kontaktytan frankopplade
mellan kanal 1
och jord oo
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mellan kanal 3
och 2 (jord)
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ningen 12V
mellan kanal 1
TANDNINGS- och 2 (jord)
MODUL
680 - stroboskop-
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. tilt spolens HS-
Ge impulser "+12 | |ggning
V” pa ett av de tva Blinkning
i - modul demon-
uttagen i modulen | 4o 24 kontaktdon | ampan
tillkopplat
- sla pa ténd-
ningen
TANDFOR-
mellan de
DELARE tva uttagen i modul 300 Q
10 demonterad

impulsgeneratorn
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A @ KONTROLLER OCH INSTALLNINGAR AV XM

TRANSISTORISERAD TANDNING 210-0/2

KONTROLL AV TANDFORDELARE | BANK

Montera tandférdelaren med modul pa banken (Fig. 1)

- kanal nr 1 till uttaget "Rup” pa banken
- kanal nr 2 till jord

- kanal nr 3 till "+ batteri

KONTROLL AV CENTRIFUGALFORTANDNINGEN (FIG. Il och Ill)

Jamfor centrifugalfértandningskurvan i tandférdelaren med bilens teoretiska kurva (Fig.IV)
(A = fortandning tandfordelare i “grader”; N = Tandférdelarens varvtal i "r/min”).

Om den avlasta kurvan inte motsvarar den teoretiska kurvan, modifiera fjadrarnas spanning
- demontera proppen (1)

- spann eller lossa fjaderns fastfot (2) eller (3) beroende pa

avlast kurva:
Avlast kurva (Fig. 1) Aktuell fjader Justeringsriktning
A 2 S
B 2 L
¢ 3 S S = Spann fjddern
D 8 L L = Lossa fiddern

KONTROLL AV UNDERTRYCKSFORTANDNINGEN

Jamfor undertryckstandkurvan med bilens teoretiska kurva (Fig. 1V) (A = Fortéandning tandférdelare i
“grader”; DI = undertryck i "mbar”; D2 = undertryck i “mm Hg".

Byt ut undertryckskapseln om den avléasta kurvan ligger utanfér tolerans.

INSTALLNING AV TANDFORDELAREN PA BILEN

INSTALLNING MED HJALP AV
STROBOSKOPLAMPA
(med eller utan fasférskjutare)

_ INSTALLNING MED HJALP AV
FORTANDNINGSKONTROLL GENOM
DIAGNOSTIKUTTAG

Montera tandférdelaren pa bilen genom att placera den ungefér i mitten pa skjutsparet.
Dra at latt,
Starta motorn.
Koppla bort undertryckskapseln.
Varva upp motorn till varvtal for tandinstéllning.
Fér samman svanghjulsméarket med install-

ningsmarket (pa skenan) genom att vrida pa Stall in tandférdelaren genom att vrida pa den.
landférdelaren

Fast tandfordelaren definitivt
Anslut undertryckskapseln
I

INSTALLNINGSVARDEN:

XM 2 L Forg. | XM 2 L Inspr.
Fortandning (grader fore ODP) 10 5

VARVTAL (r/min) 750 850
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